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Alkaloidgehaltes in Chinarinden, welche nach | Probleme, die sich an meine Methode an-

1885% in verschiedenen Zeitschriften er-
schienen sind, sowie die Behandlung einzelner

schliessen, behalte ich mir vor in einer aus-
fithrlichen Abhandlung spéter mitzutheilen.

Sitzungsberichte.

Sitzung der Akademie der Wissenschaften in
Wien. Mathem. - Naturw. Classe. Vom
7. Marz 1901.

Prof. Lieben ftberreicht zwei Arbeiten aus seinem
Laboratorium: 1. Uber die Einwirkung von
Jod auf die Silbersalze von Oxjyséuren,
von Herzog und Leiser. Wihrend bei den
Fettsauren die Einwirkung von Jod auf die Silber-
salze derart verlauft, dass z. B. aus essigsaurem
Silber durch Jod Essigsauremethylester gebildet
wird, wie Simonini beobachtet hatte, wurde far
Oxysiuren ein abweichender Verlauf der Reaction
festgestellt. Es bilden sich hierbei neben Kohlen-
saure und der freien Siure Aldehyde, beziehungs-
weise. Ketone. So entsteht aus milchsaurem Silber
mit Jod Acetaldehyd, aus glycolsaurem Silber
Formaldehyd, aus mandelsaurem Silber Benzaldehyd,
aus oxyisobuttersaurem Silber Aceton, auf glycerin-
saurem Silber Formaldehyd.

2. Uberdie Condensation vonPropion-
aldehyd und Formaldehyd von Koch und
Zerner. Durch Condensation von zwei Mol. Formal-
dehyd mit einem Mol. Propionaldehyd mittels Pot-
ascheldsung entsteht ein Aldol CH, C(CH,0R), CHO,
welches durch Reduction das sogenannte Penta-
glycerin CH; C (CH, OH), liefert. Mit alkoholischem
Kali behandelt, gibt das Aldol das Pentaglycerin
und zugleich eine Dioxypivalinsiure:

CH.
(CH, OH):> C — COOH.
Verwendet man bel der Condensation mehr Pro-
pionaldehyd, so entsteht dasselbe Aldol oder ein
solches, das aus der Wechselwirkung von Propion-
aldol und Formaldehyd hervorgeht. Der letztere
Korper liefert bei der Reduction einen dreiwerthigen
Alkohol.
F K.

Sitzung der Chemisch-Physikalischen Gesell-
schaft in Wien. Vom 12. Mirz 1901.

Hofrath Lieben widmet dem verstorbenen Mit-
gliede Prof. Natterer einen Nachruf und schildert
in eingehender Weise die wissenschaftliche Thatig-
keit des Verblichenen. — Hierauf folgt der Vortrag
von Prof. Wegscheider: Uber den Einfluss
des Volumens auf die Reactionsgeschwin-
digkeit. Gewohnlich bezeichnet man als Reactions-
geschwindigkeit die Verinderung der Concentration,
bezogen auf die Zeiteinheit, was so lange richtig
ist, als wihrend der Reaction keine wesentlichen
Voluméinderungen eintreten. Bei Reactionen fester
und fliassiger Korper, sowie bei Gasreactionen bei
constantem Volumen ist diese Formulirang richtig,
indem hier eine Anderung der Concentration nur
durech das Verschwinden oder die Bildung eines
Bestandtheiles hervorgerufen werden kann. Bei
jenen Gasreactionen hingegen, bei welchen das
Volumen sich #ndert, — und die in der Natur and
in der Technik vorkommenden Gasreactionen ge-
héren in der Regel in diese Kategorie —— muss
dieser Umstand bei der Aufstellung der Gleichun-
gen fir die Reactionsgeschwindigkeit beriicksichtigt
werden. Auf Grund der kinetischen Gastheorie
lassen sich fir Gasreactionen bei verdnderlichem
Volumen die, Gleichungen entwickeln und auns
diesen Gleichungen kann der Einfluss des Volumens
auf die Geschwindigkeit der Reaction berechnet
werden. Die Richtigkeit der gemachten Annahmen
wird dadurch erwiesen, dass die Zahlen, welche
seinerzeit Bodenstein fir die Geschwindigkeit
der Vereinigung von Sauerstoff und Wasserstoff za
Wasser erhalten hatte, und welche mit den von
ihm aufgestellten Formeln nicht sonderlich stimmten,
mit den vom Vortragenden entwickelten Gleichun-
gen in weit besserer Ubereinstimmmung stehen.

I' K.

Referate.

Technische Chemie.

J. Jedlicka. Wie hoch soll der Dampf iiberhitzt
werden, um einen minimalen Dampt- und
Heizmaterialverbrauch bei den Dampf-
maschinen zu erzielen. (Oesterr. Z. f. Berg-
u. Hittenwesen 48, 644, 656, 674.)

Der Speisewasserverbrauch einer mit gesittigtem

Dampfe gespeisten Dampfmaschine setzt sich,

wie dies Hrabdk in seinem ,Hilfsbuch fir

Dampfmaschinentechniker® angenommen hat, aus

folgenden Theilen zusammen: 1. Aus dem nputz-

baren Dampfverbrauche. 2. Aus den Verlusten
innerhalb der Dampfmaschine, welche zweierlei

%) Inaugural-Dissertation von Swaving 1885.

Art sind: a) der Abkiihlungsverlust, dessen Ur-
sache die Abkihlung des Kesseldampfes durch die
kalteren Cylinderwinde ist, was eine theilweise’
Condensation des Admissionsdampfes zur Folge
hat, b) der Dampflassigkeitsverlust, welcher durch
die Undichtigkeit des Kolbens, der Steuerorgane,
Stopfbiichsen etc. verarsacht ist. 3. Aus dem
Verluste in der Rohrleitung zwischen Dampfkessel
und Maschine, welcher wieder als aus dem a) Ab-
kihlongsverluste und b) dem Dampflassigkeits-
verluste zusammengesetzt angenommen wird. Ein
minimaler ‘Dampfverbrauch wiirde erzielt,
wenn keine Verluste vorkamen, d. h. wenn der
summarische Dampfeonsum nur aus dem nputz-
baren Dampfverbrauche bestinde.

Verf. bespricht die Ursachen und die Grosse
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der einzelnen Verluste und wendet sich dann eor
Beantwortung der Frage, wie hoch der Dampf
erhitzt werden muss vor dem Eintritt in den
Dampfoylinder, damit die Temperatar desselben
weder wihrend der Admissions- noch wihrend der
Expansionsperiode nnter die Sattigungstemperatur
sinke. Die Admissionsarbeit bestimmt der Verf.
aus den Cylinderdimensionen, und den Dampf-
consum nach den Hrabik’schen Tabellen, die
Warmemenge, welche vom Dampfe an die Wande
abgegeben wird, nach den von Doerfel in seiner Ab-
handiuog ,,Die Anwendang diberhitzten Dampfes zam
Betriebe voo Dampfmaschinen® gemachten Angaben.
Aus deo in einer Tabelle zusammengestellten Resul-
taten ist Folgendes zu ersehen: 1. Es genfigt,daes der
diberhitzte Dampf vor dem Eintritte in den Cylinder
eine Temperatur von 2600 C, bei kleinen, 2700 C.
bei mittleren, 276% C. bei grossen Eincylinder-
dampfmaschinen - besitze, um das Condensiren des.
Dampfes im Dampfoylinder za vermeiden und
dadurch den minimalen Dampf- und Heizmaterial-
verbrauch zu ergielen. 2. Diese Uberhitzangs-
- temperatur ist bei einer und derselben Maschiné
desto kleiner, je hoher die Admissiousspannung
ist, und kaon bei den in Betrieb stehenden Ma-
schinen auf Grand des Indicator-Diagrammes genan
festgestellt werden. 8. To Folge einer solchen.
rationellén Uberhitzuog betrfigt bei den Admissions-
spannungen von 4—10 Atm. und bei den-gin-
stigsten normalen Fallungen der Speisewasser-
verbrauch pro indicirte Plerdekraftstonde: 8 —Tkg
bei kleinen, 7—6 kg bei mittleren, 6—5,3 kg bei
grossen exact ausgefibrten und mit Sorgfalt be-
dienten Eincylinder-Condensations-Dampf-
maschinen mit Dampfhemd, so dass dieselben
in Bezog auf Speisowasser- nnd Heizmaterial-
verbrauch den mit demsclben Dampf gespeisten
Dreifach-Expansionsdampfmaschinen gleichwerthig
sind und die Zweifach-Expansionsmaschinen um
10 Proo. ibertreffen. Bei den Eincylindermaschinen
ohne Dampfhemd betrigt der Speisewasser-
verbrauch 8,6—7,b kg bei kleinen, 7,5—7 kg
bei mittleren, 7—6 kg bei grossen Maschinen, so
dass dieselben dea mit demselben Dampf gespeisten
Zweifach-Expansionsdampfmaschinen gleichwerthig
sind. 4. Dabei wird im Verhaltnisse zam ge-
sittigten Dampfo an Speisewasser und Calorien
eine Ersparniss von 26—386 Proc. bei den Aus-
puff- nnd 80—40 Proo. bei den Condensations-
dampfmaschinen erzielt.

Verf. bespricht dann die Mehreylinderdampf-
maschinen und folgert aus dem in Tabellen zu-
sammengestellten Zahlenmaterial: 1. Bei den
Zweioylindermaschinen betrigt die Ersparniss
bei Anwendong des Gberhitzten Dampfes dem ge-
sittigten Dampfe. gegeniiber

‘17 Proc. an Speisewasser }bei cinfacher Uber-

10 - - Heizmaterial |hitzung(aufca.270°C.)
bei doppelter Uber-
hitzang(aufea, 270°C.)

. vor Eintritt in den

29 - - Speisewasser ! pochdruck- und auf

14 - - Heizmaterial

ca. 8700 C. vor Eiun-
‘tritt in den Nieder-
drackoylinder.

- Wasser,

2. Bei den Zweicylindermaschinen erspart
man bei Anwendung der Zwischeniiberhitzang (auf
ca. 2700 vor Eintritt in den Hochdrack- und anf.
ca. 8700 C. vor Eintritt in den Niederdrack-
cylinder) im Vergleiche zur einfachen Uberhitzang
(auf ca. 270° C,) 16 Proc. an Speisewasser,
2—TProc.anHeizmaterial. 3. Die Zweicylinder-
maschinen mit Zwischentiberhitzong er-
geben im Vergleiche mit den Dreicylinder-
maschinen mit einmaliger Uberhitzung
(anf ca. 2700 C.) zwar eine Ersparniss ungefshr
um 6 Proc. an Speisewasser, aber' um 310 Proe..
groeseren Heizmaterialverbrauch. 4. Bei den
Dreicylindermaschinen mit einfacher Tber-
hitzang auf ca. 2700 C. erspart man dem ge-
sattigten Dampfe gegeniiber 16 Proc. an Speise-
9 Proc. an Heizmaterial. 5. Die Ein-
oylindermaschinen mit auf 270° C. dber-
hitztem Dampfe sind den mit demselber Dampf
gespeisten Dreicylindermaschinen gleich-
werthig und ergeben eine Ersparniss von ca.
10 Proc. an Speisewasser und Heizmaterial gegen-
fiber den mit demselben Dampf gespeisten Zwei-
cylindermaschinen. 6. Durch die Verwendung
des aaf oa. 270° C. dGberhitzten Dampfes wird
der Warmeeffect bei den Eincylindermaschinen
im Vergleiche mit solchen ohne Uberhitzang um
80—40 Proc.. bei den Mehreylindermaschinen
mit einmaliger Uberhitzuog um 9—12 Proc. erhdht.
In allen Erwigungen dieses Artikels tber die
Mehroylindermaschinen wurde vorausgesetat, dass
der Dampf vor Eintritt in die Maschine dieselbe
Temperatar hat wie bei den Eincylindermaschinen,
Der Verfasser behalt sich vor, die vorlinfig mit-
getheilten Ergebuisse seiner ‘diesmaligen Betrach-
tangen auf Grund weiterer Versuche za vervoll-
stindigen. Dz

S. Kapfl. Die Priifung der Schmiermittel. (Dingl.
polyt. Journ. 815, 680.)

Haoptzweck der Schmiermittel ist Verminderung.
der Reibung, die zn Ersparnissen an Betriebskraft
fahrt. Daber ist die Feststellang der Schmier-
fahigkeit eines Schmiermittels von hervorragender
Bedeutang fir jeden Fabrikbetrieb. Wesentlich
ist eine richtige Durchfihrang der Untersuchung,
die allerdings oft nioht einfach sein wird und auf
die Umsténde Ricksicht nehmen muss, unter denen
das Schmiermittel verwendet werden soll. — Es
wird nen ausgefiihrt, worauf sich eine regelrechte
Schmieréluntersuchung zu erstrecken hat: auf ge-
l6ste und ungeldste Beimengungen fester Korper,
auf die saure Reaction, auf die Trockoungs- und
Verharzungsfshigkeit, aaf die Verdunst- und Ent-
zlindbérkeit, anf die Viscositit u.s. w. Besonders
wird daraof hingewiesen, dass ein gates Schmierdl
mbglichst geringe innere Reibuog (Cobasion) nnd
eiu gutes Anhaftangsvermdgen besitzen soll. Als
Apparat fir  die mechanische Ermittelung der
Schmierfahigkeit wird der des Verfassers empfoblen,
der von der Firma C. und E. Fein in Stuttgart
gebaut wird und ein directes Ablesen des Kraft-
verbranchs durch Reibung gestattet. In ausfihr-
licher Beschreibung des Apparats liaft der Awuf-
satz aus. Bo.
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R. Schneider.
und deutsche Bergbau,
u. Hiittenwesen, 48, 649.)
In den letzten 10 Jahren hat der Bergbau in
England, Nordamerika und Deutschland einen ganz
besonderen  Aufschwung genommen,  England
pimmt bisher in der Weltproduction noch immer
den ersten Platz ein, aber es wird nicht mehr
lange dauern, dann wird Nordamerika England
hierin tberfligelt haben. Die Kohlenproduction
Englands belief sich 1899 anf 223 606 t und stieg
seit 1891 um 39 992 t. Die Production Nord-
amerikas stellte sich 1899 anf 221 883 t und
nahm in dem erwihnten Zeitraume um 81 001 t
zu. Die Kobhlenforderung Deutschlands betrug
1899 101 622 t und die Zunahme in den letzten
9 Jahren betrug 27 907 t. Grossbritannien, die
Vereinigten Staaten von Nordamerika und Deutsch-
land liefern heute etwa 80 Proc. der gesammten
Kohlenproduction der Erde, Frankreich und Belgien
decken 9 Proc. Die Anzahl der im englischen,
amerikanischen und deutschen Bergbau beschaftigten
Arbeiter dirfte iber 2 Millionen betragen. In
Deutschland hat sich in einem Zeitraume von
nicht ganz 40 Jahren die Fordermenge verzwolf-
facht, wahrend die Arbeiterzahl, entsprechend den
grossen Fortschritten in der Technik, nur um das
Sechsfache gestiegen ist. Die giinstige Lage des
englischen Bergbaues sowie die niedrigen Fracht-
sitze begiinstigen den Export, wodurch er dem
deatschen Bergbau ein heftiger Concurrent ge-
worden ist. Dz.

Der englische, amerikanische
(Oesterr. Z. f. Berg-

Ledebur. Eisen und Phosphor. Nach J. E. Stead.

(Stahl und Eisen 21, 6.)

Uber diesen Gegenstand hat Stead in den letaten
5 Jahren umfassende Untersuchungen ausgefiihrt,
deren Ergebnisse zu einem umfangreichen Berichte
zusammengestellt der letzten Versammlung des
»lron and Steel Institute“ vorlagen. Verf. theilt
nun die wichtigsten Untersuchungsergebnisse und
Schlussfolgerungen mit.

L. Schneider hatte bei fritheren Versuchen
gefunden, dass beim Auflésen von phosphorhaltigem
Roheisen in wisseriger Kupferchloridlgsung eine
Phosphorverbindung zuriickbleibt, deren Zusammen-
setzung, sofern das Roheisen arm an Mangan ist,
ziemlich genau der Formel Fe P entspricht, wihrend
beim Anflésen von Spiegeleisen und Eisenmangan
der Rickstand die doppelte Phosphormenge ent-
hilt und demnach die Zusammensetzung MnyP,
besitzt. Schneider nahm demnach an, dass der
Phosphorgehalt des erkalteten Roheisens in jener
engeren Verbindung zugegen sei und er setzte die
Anwesenheit der gleichen Verbindung auch im
schmiedbaren Eisen voraus. Osmond und Werth
und spiter v, Jiiptner machten darauf aufmerk-
sam, dass beim Auflosen phosphorhaltigen Eisens
in schwacher Salz- oder Schwefelsiure ein Theil
des Phosphors als Phosphorwasserstoffgas zu ent-
weichen pflegt, wihrend gewdhnlich ein anderer
Theil in dem ungelsten Riickstand zuriickbleibt,
und sie schlossen daraus, dass der Phosphorgehalt
des Eisens in mindestens zwei verschiedenen
Formen zugegen sein kénne. Da Stead nun
beobachtete, dass beim Auflosen des Eisens in
Kupferchloridlésung nicht immer das Phosphid

Ch. 1801,

Fe,P, sondern daneben auch ein phosphorhaltiger,
schwarzer Riickstand von abwechselnder Zusammen-
setzung zuriickbleibt, schlug er zwecks Abscheidung
des freien Phosphids von dem iibrigen Phosphor-
gehalt einen anderen Weg ein, indem er das in
Form von Bohrspihnen oder Pulver angewendete
Eisen mit Salpetersiure von 1,20 spec. Gew.
behandelt, wobei die Temperatur durch Kihlung
nicht tber 20° C. steigt. Der ungeldste Rick-
stand wird in heisser Ssure gelost und der Phos-
phorgehalt des freien Phosphids nun bestimmt.
Stead fand nun, dass bei dieser Behandlung aber
auch. ein kleiner Theil des freien Phosphids in
die salpetersaure Losung geht, so dass man den
gefundenen Werthen 5—10 Proc. hinzuzurechnen
hat. -Das Phosphid ist magnetisch; der Riickstand
enthilt also kein Phosphid, wenn er nicht vom
Magneten angezogen wird.

Fiir die Versuche mit kohlenstoffarmen Proben
von viedrigem Phosphorgehalt wurde fertig ge-
blasenes Bessemermetall vor Spiegeleisenzusatz ver-
wendet. Durch Schmelzen von reinstem schwedi-
schen Eisen mit Phosphor im Tiegel stellte man
Proben mit hoherem Phosphorgehalte her. Aus
den angestellten Versuchen schliesst Stead, dass
in kohlenstoffarmen Eisensorten bei langsamer Ab-
kihlung ein Phosphorgehalt bis 1,68 Proc., bei
rascher Abkiihlung bis 1,75 Proc. im Eisen geldst
bleiben kann, wibrend ein Uberschuss als freies
Phosphid Fe,P sich in Form einer Umbillung
der Krystallkérner oder einer unregelmassig da-
zwischen vertheilten, euntektischen Masse absondere.
Er nimmt an, dass der gelost gebliebene Phosphor
gleichfalls als Phosphid FesP gelost sei und ein-
fach aus der Losung ausgeschieden und nicht etwa
neugebildet worden war. Die. Abscheidung des
Eisenphosphids wird, wie ein Versuch zeigte, durch
anhaltendes Glithen befordert. Im Phosphoreisen,
welehes mehr als 15,6 Proc. Phosphor enthalt,
lisst -sich ausser dem Phosphid Fe;P ein zweites
von der Zusammensetzung Fe,P mit 21,7 Proe.
Phosphor nachweisen. Ein Kohlenstoffgehalt phos-
phorhaltigen Eisens begiinstigt die Abscheidung
des freien Phosphids FegP. Doch blieb aunch in
dem kohlenstoffreichsten Eisen ein Theil des Phos-
phors noch gelést. Beachtenswerth sind auch die
Ergebnisse, welche man beim Cementiren phos-
phorhaltigen Eisens erhielt. Je mehr Kohlenstoff
hierbei eindrang, desto mehr wurde der Phosphor
dadarch verdringt. Nach Stead’s Meinung war
es ein eutektisches Phosphorcarbid, welches aus-
saigerte. Nach Untersuchungen des Verfassers
sind auch der sogenannte ,Arnbrand“ auf Eisen-
gusssticken und die ,Spritzer¢ auf der Oberfliche
von Flusseisenblocken phosphorreicher als das
Muttereisen. :

Ein Phosphorgehalt verringert die Aufnahme-
fahigkeit des Eisens fiir Kohlenstoff. Zur Er-
mittlung, ob ein Phosphorgehalt des Roheisens
von FEinfluss auf die Graphitbildung sei, wurde
Eisen mit Siliciumeisen und Eisenphosphid in ver-
schiedenen Gewichtsverhiltnissen im Holzkohlen-
tiegel geschmolzen. Wenn phosphorreiches Robh-
eisen im Allgemeinen graphitirmer als phosphor-
armes mit gleichem Siliciumgehalte zu sein pllegt,
50 ist dieser Umstand dem geringen Gesammt-
kohlenstoffgehalte des phosphorreichen Roheisens

26
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zuzuschreiben,  Beim Losen koblenstoffreicherer
Proben in Balzsiure zeigte sich, dass die Menge
des verfliichtigten Phosphorgehaltes im umgekehrten
Verhaltnisse zu dem Kohlenstoffgehalte der Proben
stand. Phosphor vermag die Festigkeit bei ruhiger
Belastung zu steigern, verringert aber die Zahig-
keit und macht das Eisen spréde. Die bekaonte
Thatsache, dass der schiadliche Einfluss des Phos-
phorgehaltes auf die Zihigkeit des Eisens mit dem
daneben anwesenden Kohlenstoffgehalte zunimmt,
erklirt Stead dadurch, dass das beim Abkiihlen
des Eisens entstehende Carbid, Fe,C, phosphorfrei
sel und dass aus diesem Grunde die Hauptmasse,
der Ferrit, um so phosphorreicher werden miisse,
je mehr Kohlenstoff im Eisen enthalten sei und
je mehr Carbid demnach gebildet werde. Durch
den Gehalt an Phosphor wird die Hérte des Eisens
gesteigert und auch die Schweissbarkeit erhéht.
Verf. spricht dann noch zum Schlusse kurz von
den zahlreichen Untersuchungen, welche mit Hilfe
des Mikroskops ausgefithrt worden sind.  Dz.

F. Wiist. Ueber die Ursache des Entstehens
von Fehlgtissen. (Stahl u. Eisen 20, 1041,
1098.)

Die Ursachen des Entstehens von Fehlgiissen kénnen
in der unrichtigen Wahl der Roheisensorten so-
wie des Brucheisens liegen, ferner spielt auch die
Beschaffenheit des Brennstoffs, des Kalksteins, so-
wie die Fihrung des Schmelzprocesses eine. grosse
Rolle.
Schmelzapparat so beschaffen sei, dass er ein
durchaus entsprechendes, geniigend erhitztes Eisen
liefert. Es hingt nun von der Beschaffenheit der
Giesspfanne ab, ob ein reiner Guss erzielt werden
kann oder nicht. Die Pfanne muss gut ausge-
schmiert und scharf getrocknet sein. Ein sehr
einfaches und gutes Pfannenfutter ist der Bott-
roper gelbe Sand, mit welchem die vorerst ge-
reinigte und mit Thon bestrichene Pfanne ausge-
schlagen wird.

Das in der Pfanne befindliche Eisen muss
vor Abkihlung geschiitzt werden. Zu diesem
Zwecke bedeckt man die Oberfliche des fliissigen
Fisens mit ausgesiebter Holzkohle, gemahlenem
Koks und auch mit Sigespshnen, welche Sub-
stanzen auch die Aufnahme von Sauerstoff aus
der Luft verhindern sollen. Das Absiehen des
Eisens in der Pfanne hat eine gute Wirkung auf
die Beschaffenheit desselben. Die Einwirkungen
der Fremdkorper des Eisens auf den geldsten
Sauerstoff und den Schwefel sind giinstig zar Er-
zielung eines fehlerfreien Gusses. Sie sind umso
vollstindiger, je heisser das Metall ist. Es ist
daher unbedingt néthig, dass der Ofen hitzigeres
Eisen liefert als es das Vergiessen desselben ver-
langt. Um das Metallbad von Gasen und den
gelosten Oxydulverbindungen zu reinigen, wendet
man hiufig Zusitze an und zwar solche, die me-
chanische, als auch andere, die chemische Einwir-
kungen ausiiben. Zu den ersteren gehdren Blei,
Zink, Zinon; zu der zweiten Gruppe von Stoffen
gehoren das Aluminium, Natrium und Magnesium.
Von diesen wird fast nur das Aluminium als sol-
ches und als Ferroaluminium verwendet in Mengen
von 0,02—0,05 Proc. Verf. hilt die Reinigung
von Roheisen durch Aluminium nur in dem Falle

Verf. macht die Voraussetzung, dass der.

fiir angezeigt, wenn das Eisen sehr matt und die
Temperatur soweit erniedrigt ist, dass die Zer-
storung der gelosten Oxydulverbindungen durch
das im Roheisen enthaltene Mangan und Silicium
nur in geringem Maasse bewerkstelligt wird.

Vor dem Giessen wird die Oberfiiche des
Eisens von der Schlacke gereinigt. Auf die Ober-
fliche des abgekrampten, abgeschiumten Risens
wirft man trockenen Formsand, ~welcher das
Eisen vor weiterer Oxydation schitzt und sich
beim Giessen abzieht. Verf. bespricht dann die
Einrichtung der Giesstrichter und speciell einen
solchen mit Zuhalter, welcher ein vollstindiges
Zuriickbalten simmtlicher Unreinigkeiten ermég-
licht, wie auch einige andere diesem Zwecke die-
nende Vorrichtungen. Beziiglich des Eingusses
sind zwei Methoden in Anwendung: das Giessen
von oben und das von unten. Ersteres kann nur
in solchen Giessereien geschehen, welche iiber ein
vorziigliches Formmaterial verfiigen. Der Guss
von unten ist mur bei schweren, starkwandigen
Gussstiicken anzuwenden. Verf. bespricht hieranf die
Vortheile des Rundlauftrichters und die Umsténde,
welche fir die Zahl der Trichter in Betracht
kommen, ferner die Anwendung der Steigetrichter.
Ein sebhr wichtiges Mittel zur Erzeugung dichter
Giisse ist eine ausreichende und richtige Abfih-
rung der Kernluft; das Formmaterial darf keine
kohlensauren Verbindungen enthalten, welche unter
der Einwirkung des fliissigen Metalls Gase ent-
wickeln wiirden. Zum Schlusse bespricht Verf.
noch die Kernstitzen und die Anwendung des
Aluminiums fiir dieselben. Dz.

F. Wallenstein. Die Fettgewinnung aus den Ab-
wiissern der Tuch- und Wollwiischereien.
(Chem. Revue 8, 2.)

Es werden die beiden bekannten Methoden, das

basische und das saure Verfahren, kritisch be-

sprochen. Bei dem ersteren werden die Abwisser
mit berechneten Mengen Kalkmilech und FEisensalz
unter Umriihren mittels des Luftgeblases gemischt.

Die Seife wird auf Filterpressen geschieden, die

Presskuchen in Canaltrockenapparaten getrocknet.

Diese werden dann zur Leuchtgasfabrikation ver-

wendet. Besser ist das Verfahren von Merz, bei

dem Kalkfillang und Extraction der Kalkseife mit

Benzin behufs Gewinnung der Fette statifindet.

Beim sauren Verfahren neutralisirt man die Ab-

wisser und zersetzt die Seifen durch Schwefel-

siure. Der ausgeschiedene Fettschlamm wird ab-
gepresst. Bei Wollwischereien gewinnt man so

Wollfett, in Tuchwischereien Walkfett. Jedenfalls

ergiebt sich fiir die Waschereien durch Fettgewin-

nung aus den Abwissern ein erheblicher Nutzen.
Bo.

P. Krebitz. Verseifung von Fettsiuren mit
kohlensauren Alkalien. (Augsb. Seifensieder-
Ztg. 28, 1.)

Dass die Herstellung von Seife durch Neutralisation

von Fettsauren mit Soda oder Potasche noch

nicht allgemeiner im Gebrauch ist, wird auf den
zu hohen Preis der zur Fettzersetzung nothigen

Anlage zurickgefitlhrt. Doch erhdlt man heute

Fettsauren zu dem Preise der Fette im Handel,

deren Ausbeute an Seife natiirlich héher ist, als

die der . Fette. Bei Neutralisation von Fettsiure
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mit Ammoniaksoda sollen etwa 2,8 M. fiir je 100 kg
Seife gespart werden.

Bei der ,kohlensauren Verseifung® wird mit
directem Dampf von 4--5 Atm. Uberdruck ge-
arbeitet. Zuerst wird das Alkalicarbonat im Kessel
gelost, dann die Siure nach und nach zugegeben.
Man muss stets fir vollstindiges Entweichen der
entwickelten Kohlensaure sorgen.  Schliesslich
wird 38 gradige Atzlauge in dem Maasse hinzuge-
fiigt, in dem dies der Gehalt der Fettsiuren an
unzersetztem Fette erfordert, und auf guten Stich
abgerichtet, — Will man die Arbeit im Kessel
iber directem Feuer ausfithren, so ist es gerathen,
um ein Anbrennen zu vermeiden, von vornherein
Salzwasser in den Kessel zu bringen.  Bo.

L. E. Andés. Geblasene trocknende Ole, (Chem.
Revue 8, 4.)
Der erste Apparat zur Oxydation vegetabilischer
Ole durch Luft rihrt von W. Parnacott her
(1871); ihm sind die heute gebrauchten Einrich-
tungen zum Blasen der Ole mehr oder weniger
dhnlich. Ein stehender cylindrischer Kessel ist bis
70 cm Hbhe tiber dem Boden von Feaerzigen um-
geben, am Boden mit Brauserohr far gepresste
Luft versehen und mit einem kegelformigen Deckel
verschlossen, der an der Spitze ein Abzugsrohr
trigt. Die Fillhohe fir das Ol betrigt gewohn-
lich 80 cm. Beim Einpressen der Luft tritt nur
voriibergehend eine schwache Abkiihlung, dann
aber in Folge der Oxydation eine sehr merkliche
Erbitzung des Ols (um 70 bis 800 C.) ein, . Dem
Ole kénnen Sauerstoffiibertriger beigemischt oder
mit dem Luftstrome zugeblasen werden, Je ab-
gelagerter das Ol, je hober die Temperatur, je
bedeutender die oxydirende Einwirkung gewihlt
werden, desto schneller wird die Eindickung er-
reicht, aber auf Kosten der Farbe. Fir helle Ole
muss daher bei niedriger Temperatur, ohne Trock-
nungsmittel, aber mit bedeutender Luftzufuhr ge-
arbeitet werden, wozu allerdings lingere Zeit néthig
ist. Die Eindickung des Leindls durch Blasen ist
der gewdhnlichen Firnisssiederei vorzuziehen. Bo.

F. Ulzer. Versuche Holzo6l zu desodorisiren.
(Chem. Revue 8, 7.)

Das chinesische oder japanische Holzdl (von
Elaeococca Vernicia Juss.) — nicht zu verwechseln
mit dem &therischen Holz- oder Gurjumbalsamgl
(von Dipterocorpus) — wire fiar die Leder- und
Wachstuchfabrikation seiner  ausserordentlichen
Trocknungsfihigkeit wegen den bisher hauptsich-
lich verwendeten Leinélfirnissen vorzuziehen, wenn
es sich von seinem unangenehmen Gerache befreien
liesse. Versuche ergaben, dass der riechende Be-
standtheil nicht in die Klasse der Aldehyde und
Ketone gehort, vielmehr wohl durch Einwirkung
des Luftsauerstoffs entsteht. Als einziges Mittel,
den Geruch zu beseitigen, ergab sich das Durch-
blasen von berhitztem Wasserdampf(180-~165°C.)
durch das Ol, wobei dieses aber chemisch ver-
andert Wurde, es erstarrte nimlich bei der Ab-
kithlung. Bo.

F. Stolle. Filtexversuche mit Knochenkohle.

(Z. d. Ver. d. Deutsch. Zuckerind. 1900, 872.)
Um zu erkennen, wie gross die Loslichkeit der in
der Knochenkohle, besonders in der wiederbelebten

Kohle, befindlichen Salze ist, hat der Verfasser eine
Reihe Filterversuche mit Knochenkohle angestellt.
Die Verwendung der wiederbelebten Kohle far die
Versuche fand ihren Grund darin, dass zur Fil-
tration der Raffinadeklire und in Ausnahmefillen
neue Kohle genommen wird. Die Filtration wurde
mbglichst langsam vorgenommen und das Filtrat
analysirt. Der Verfasser filtrirte bei 30°, 509,
80--90° C. und vermittelst Dampf; die Analyse
der Filtrate ergab je nach der Wahl der Tempe-
ratur verschiedene Resultate. Die ausgelangte
Kohle unterwarf Stolle ebenfalls jedesmal der
Analyse und erhielt dabei folgende Zahlen:

Kohle
vordem 300 | 509 180—90°| Dampf
hrauch
Kohlenstoff . | 6,138 7,086 | 7,082 | 7,150 | 6,984
Sand u. Thon | 0,466 | 0,519 | 0,330 | 0,234 | 0,416
Kohlensaurer
Kalk . . 7,187 16,690 | 6,590 |6,570 | 7,100
Schwefel-
saurer Kalk | 0,058 [ 0,009 {0,016 | 0,0105}0,0433
Schwefel-
calcium . 0,040 | 0,0014} 0,0783| 0,121 | 0,0634
Stickstoff . 0,549 | 06256 0,6003| 0,678 | 0,686
v. Wn.

Pharmaceutische Chemie.

K. Dieterich. Zur Priifung des Mercuriammon-
chlorides, (Pharm. Ztg. 46, 140.)
Das Hydrargyrum praecipitatum album der Phar-
macopoeen 16st sich nur dann in verdiinnter Essig-
siure, und zwar nur in kalter, wenn es bei nicht
iiber 300 getrocknet worden ist. Durch das Trock-
nen bei héherer Temperatur verliert es seine Los-
lichkeit. Beim Erwirmen mit Essigsiure treten
Ausscheidungen ein. Die Handelspriparate losen
sich grosstentheils nicht in Essigsiure, weil sie bei
zu hohen Wirmegraden getrocknet worden sind.
D.

E. Rupp. Ueber den Chlornachwelis in officineller
Benzoésiture. (Pharm. Centralh, 41, 529.)
Verf. spricht sich, wie es vor ihm auch schon
P. Siiss gethan hat, im giinstigen Sinne iber das
Rackow’sche Verfahren des Chlornachweises in
der Benzoésiure aus; es idbertrifft nach ihm
zweifellos das Calciumcarbonatverfahren des Arznei-
buches. Er weist aber auch darauf hin, dass
zu gleichem Zwecke auch die bekannte Beil-
stein’sche Chlorprobe am Kupferoxydstibechen
geniigt. Man kann diese Probe auch so ausfihren,
dass man das Epde eines etwa 1 mm dicken
Kupferdrahtes in eine Ose umbiegt, diese in
Salpetersiure eintaucht und dann in der Flammen-
spitze bis zur Eotleuchtung ausgliht. Die so
erzeugte Kupferoxydschlinge belegt man nach dem
volligen Erkalten mit der Benzoésiureprobe und
verfahrt wie bekannt. Keineswegs darf die Benzoé-
siure auf die noch heisse Ose gebracht werden,
da sonst eine griine Schmelze von Kupferbenzoat
entsteht, welche Tauschungen veranlassen kann.

T.
F. C. Bird. Das Decrepitiren von Strychnin-
rickstinden. (Pharm. Journ. 65, 286.)
Bel der quantitativen Strychninbestimmung der
Nuxz vomica-Priparate ist es im hochsten Grade

26*
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stérend, dass meistens beim Verdampfen der | mit dem Grundstoff der zahlreichen fiissigen

Chloroformausziige auf dem Wasserbad im letzten
Stadium unter lebhaftem Knistern ein Herum-
schleudern und Verspritzen eines Theiles der
Strychninkrystalle stattfindet. Nach den Unter-
suchungen des Verf. kann dieser Ubelstand durch
Zugabe eines weniger leicht fliichtigen Lésungs-
mittels zum Chloroform, und zwar von Amylalkohol,
beseitigt werden. Auf 15 cem Chloroform genfigten
2 ccm Amylalkohol, um jegliches Spritzen zu ver-
hiiten; ein solcher Zusatz verzégert das Trocknen
nur unwesentlich, denn nach 20 Minuten langem
Trockuen zeigten die Krystalle keine Gewichts-
abnahme mehr. D.

J. Schindelmeiser. Das Verhalten des Mor-
phinehlorhydrates im Bittermandelwasser.
(Pharm. Centralh. 41, 507.)

Es gelang Verf.,, den Nachweis zu fithren, dass

beim Stehen des Morphinchlorhydrates mit Bitter-

mandelwasser reines Morphin ausgeschieden wird;
dabei scheint die Menge der ausgeschiedenen

Krystalle in gewissem Verhiltniss zu den Conden-

sationsproducten des Bitlermandelwassers zu stehen,

denn es wurde durchaus nicht alles Morphin aus-
geschieden und nachdem die Losung von den

Krystallen abfiltrirt war, ‘schieden sich keine

weiteren Krystalle ab. T.

B. Griitzner. Die Fillbarkeit von Eiweiss im
Harn durch Klirmittel. (Pharm. Ztg. 46, 77.)
Verf. bestitigt die Angaben Rosenberg’s (Pharm.
- Ztg. 1900, 45, 878), dass die Klirmittel Magne-
siumoxyd und Talecum eine Abnahme des Eiweiss-
gehaltes verursachen. Aluminiumhydroxyd fallt
fast alles Eiweiss. Auch Bleisuperoxyd ist nicht
geeignet und selbst die zum Kliren sonst sehr gut
anwendbare Kieselguhr verursacht mehr oderweniger
grosse Verluste, Der Fehler, der durch Schiitteln
des Harns mit 1/, bis 1/, Proc. Kieselguhr entsteht,
ist allerdings meist so klein, dass er fir gewdhn-
lich nicht in Betracht kommt; doch sieht man zur
Erlangung exakter Resultate besser von der Ver-
wendung aller dieser Klarmittel ab, lasst den Harn
gut absetzen, hebt mit der Pipette ab und filtrirt
durch doppelte, beste analytische Filter von Schlei-
cher und Schilll. Gute Dienste leistet auch
zum Brei zerschiitteltes und wieder getrocknetes
Fliesspapier. D.

G. Roch, Was ist Vasogen!?
41, 631.)
Erwérmt man ein Gemisch von 100 g sogenanntem
flissigen Paraffin oder Vaselingl und 50 g Olein
unter Umrithren mit je 25 g Salmiakgeist und
Spiritus, so entsteht (eventuell unter Zusatz von
noch etwas Spiritus) schliesslich ein klares hell-
gelbes Ol, welches mit Wasser geschiittelt eine
haltbare Emulsion giebt, sich klar mit Chloroform,
Terpentindl, Kreosot u.s. w. miseht, Jod 13st und
bei Zusatz von Chloroform auch Jodoform, Kampher
und andere Stoffe zu losen vermag. Behandelt
man Unguentum Paraffini oder Vaseline in derselben
Weise, so entsteht eine salbenartige, mit Wasser
in jedem Verhiltniss mischbare Masse, die dieselben
Eigenschaften wie das flussige Praparat besitat.
Verf. weist auf die Ahnlichkeit dieser Producte

(Pharm. Centralh.

Vasogenpriparate und dem Vasogenum spissum hin.
T.

P. E. F. Perrédés. Zur Pharinakognosie der
officinellen  Strophantussamen. (Pharm.
Journ. 65, 241, 265 ff.)

In einer sehr ausfiahrlichen Abhandlung iber die

Priifung und die Eigenschaften der typischen ost-

afrikanischen Kombé-Strophantussamen kommt Verf.

zu der Ansicht, dass alle histologischen Charakter-

Eigenthiimlichkeiten, auf Grund deren bisher die

Identificirung der verschiedenen Strophantussamen

ausgefihrt wurde, fast ohne Ausnahme in den

Samen ein und derselben Hiilse gefunden werden

konnen. D.

Agricultur-Chemie.

Alfred Stender. Vertilgung gewisser Acker-
unkriinter dureh Metallsalze. (Mitth. d.
landw. Inst. d. Univ. Breslau 1900, 78; Biederm.
Centralbl. f. Agric.-Ch. 29, 812))

Die Versuche des Verf. erstreckten sich auf die

Frage, durch welche Metallsalzlosung Ackersenf,

Hederich und Ackerdistel am meisten geschidigt

werden.  Losungen von Kupferchlorid, Eisen-

chlorid, Zinkchlorid, Kaliumbichromat, Kupfernitrat
erwiesen sich in dieser Hinsicht als unbrauchbar,
geeigneter waren die Sulfate von Natrium, Magne-
sinm, Zink, Kupfer und Eisen. Jedoch kommt
fir die landwirthschaftliche Praxis wohl nur das

Eisensulfat in Betracht, das ja auch bereits zu

diesem Zweck gebraucht wird. Als Minimum der

Quantitit ist eine Losung von 4001 pro ha an-

zuwenden, doch soll man an diesem Minimalsatze

moglichst festhalten. Unter besonders giinstigen

Verhaltnissen wird eine Concentration von 127/, Proe.

zur Vertilgung von Hederich und Senf ausreichen,

meist wird man aber eine 15 proe. Losung an-
wenden miissen, diese wird aber auch bei rationeller

Ausfithrung der Methode zugleich das Maximum

darstellen. Um Disteln zu vertilgen, wird man

zweckmissig dieses Unkraut etwas reichlicher, etwa

600 1 pro ha, mit der 15 proc. Losung besprengen

miissen. — Die Bespritzung soll bei Hederich und

Senf moglichst dann vorgemommen werden, wenu

sie das vierte bis finfte, héchstens sechste Blatt

angesetzt haben; hochst angebracht ist das Be-
spritzen des Unkrauts kurz vor Eintritt eines

Regens. Die Getreidearten werden durch eine

derartige Besprengung durchaus nicht geschidigt,

bei Leguminosen und Hackfriichten ist dagegen eher
eine Schidigung zn Dbefiirchten. In Anbetracht
der geringen Kosten dieses Verfahrens ist es dem

Gebraunch der fahrbaren Hederich-Jitemaschine vor-

zuziehen, da letztere einmal nur in Anwendung

kommen kann, wenn die Unkriuter blihen und
ferner dieselben nie vollig vernichten kann.
Rh.

B. Sjollema. Entwickelung und schiidliche Wir-
kung von Senftl aus Rapskuchen, (Landw.
Versuchsstat. 84, 311; Biederm. Centralbl f.
Agric.-Ch. 29, 801.)

0,2 g Senfol oder 0,85 g myronsaures Kalium und

6 g weisser Senf verursachen, in den Magen eines

Kaninchens gebracht, den Tod desselben. Schlei-

mige Substanzen schwichen die Wirkung des Senf-
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6ls nicht ab, dagegen scheint beim Aufbewahren
einer wisserigen Senfolemulsion seine schidliche
Wirkung langsam abzanehmen. Das flichtige,
schwefelhaltende Ol, welches sich aus Brassica
Napus durch Fermentwirkung entwickelt, ist mit
dem gewdholichen Senfsl nicht identisch und nach
Versuchen des Verf. weniger giftig als gewohn-
liches Senfél. Die quantitative Senfélbestimmung
ist far die Giftigkeitsbeurtheilung von Rapskuchen
nicht ohne Weiteres zuverldssig und die Geruchs-
probe ihr vorzuziehen. Auch liefern die dblichen
Senfolbestimmungsmethoden durchgehends zu nie-
drige Werthe. — Zur Unschadlichmachung der
Rapskuchen genfigt es, sie mit kochendem Wasser
zu behandeln, oder, wenn man das Myrosin durch
trockene Hitze zerstéren will, die gepulverten
Kuchen auf 100—105° C. zu erhitzen. RA.

0. Kellner und A. Kéhler. Untersuchungen iiber
den Stoff- und Energieumsatz des erwach-
senen Rindes bei Erhaltungs- und Produc-
tionsfutter. (Landw. Versuchsstat. 83, 1;
Deutsche landw. Presse 87, 44; Bicderm. Cen-
tralbl. f. Agric.-Ch. 29, 374.)

Die ausgedehnten, in Gemeinschaft mit Baro-

stein, Ewert, von Gillern, Hering, Leh-

mann, Lihrig, Mach, Methner, Peters,

Volhard, Wedemeyer, Zahn und Zielstorff

an der landwirthschaftlichen Versuchsstation zu

Méckern ausgefahrten Untersuchungen ergaben,

dass im Durchschnitt ein 800 kg schweres Thier

einer tiglichen Energiezufuhr von 19 920 Cal. be-
darf, magere Thiere dagegen bei gleichem Lebend-
gewicht etwa 25 Proc. weniger. Auf dieser Grund-
lage liess sich nun der Productionswerth der Futter-
stoffe ermitteln, d. h, der Theil der nutzbaren
Energie, der in den Fleisch- und Fettansatz tber-
geht. Dieser Productionswerth ist nun fiir Kleber-
protein, Stirkemehl, Strohstoff und Melasse un-
gefihr gleich, far Ol (Erdnussél) wesentlich hoher,
als bei den Kohlehydraten, fir die Raubfutter-
arten (Wiesenheu, Haferstroh und Weizenstroh)
dagegen noch niedriger, als wenn die Componenten
dieser Puttermittel in isolirter Form gegeben wer-

den. Die Evergieverluste der organischen Sub-
stanz, von ihrer Verdauung und Resorption an bis
zu ihrer Umwandlung in Korpersubstanz werden
bedingt a) durch die Kau- und Verdauungsarbeit;
b) durch Methangihrang, die sich jedoch nur auf
die stickstofffreien Extractstoffe und die Rohfaser,
nicht aber auf die Eiweissstoffe und das Fett er-
streckt; ¢) in hervorragendem Maasse durch die
zersetzende Thitigkeit von Mikroorganismen im
Magen und Darm; d) durch den Ubergang nicht
vollig oxydirter Stoffe in den Harn und schliess-
lich ¢) durch moleculare Umlagerungen der resor-
birten Stoffe bei ihrem Ubergang in Kérpersub-
substanz. Der Productionswerth der Rauhfutter-
stoffe hingt nicht nur von ihrem Gehalt an ver-
daulichen Nahrstoffen ab, sondern er wird in
hervorragendem Maasse mitbestimmt von der phy-
sikalischen Beschaffenheit des Zellgewebes und von
der Anwesenheit unverdaulicher, sogenannter in-
krustirender Stoffe. — Die Arbeit enthilt noch
Angaben aber den physiologischen Nutzeffect des
Futters, d. h. diejenige Warmemenge, die aus dem
verdanlichen Theil des Futters im Kérper ent-
stehen kann, sowie Gber den Vertretungswerth der
Futterstoffe im Productionsfutter, d. h. wie viel
verdauliche organische Substanz zu reichen ist,
um denselben Ansatz Fleisch seinem ther-
mischen Werth nach auf Fett berechnet — zu
erzielen. Zum Schluss fordern Verf. eine Revision
der Fitterungsnormen unter Berficksichtigung der
durchaus verschiedenen Verhéltnisse bei jungen
oder erwachsenen Thieren bei der Mistung. R/,

H. B. Hite. Die Wirknng des Druckes auf die
Haltbarkeit der Milch. (Milchzeitung 1900,
39; Biederm. Centralbl. 29, 786.)
In eigens construirten Apparaten setzt Verf. die
Milch bei einer Temperatur von 60—1779 C. einem
Drucke von 5—20t aus und erhalt dabei be-
friedigende Resultate. Derartig behandelte Milch-
proben warden von Virginia nach New York
geschickt; sie erwiesen sich dort nach mehreren
Tagen als siiss, einige wenige hatten allerdings, wie
beim Sterilisiren, einen Kochgernch angenommen,

Rh.

Patentbericht.

Klasse 8: Bleicherei, Wischerei, Firberei, l
Druckerei und Appretur. ‘

Farben von Baumwolle mit direct farbenden
Schwefel-Farbstoffen. (No. 117732, Vom
6. April 1900 ab. Leopold Cassella
& Co. in Frankfurt a. M.)
Die Erzielung ganz gleichméssiger Farbungen mit
Schwefel-Farbstoffen von der Art des Immedial-
schwarz, Vidalschwarz u. s. w. ist bisher nur unter
Anwendung besonderer mechanischer Vorsichts-
maassregeln gelungen, Ein Mittel, welches die-
selben fiberfliissig macht, sind die Salze der Trithio- -
kohlensiure, z. B. das Natronsalz. Das letztere
wirkt nicht nur Husserst stark l6send auf Schwefel-
Farbstoffe, sondern haftet auch besser an der
Baumwollfaser als das bisher ausschliesslich ver-
wendete Schwefelnatrium, so dass beim Spiilen

bis zuletzt etwas Losungsmittel vorhanden ist und
sich kein Farbstoff aus der anhingenden Flotte
auf der Faser abscheiden kann.

Patentanspruch: Verfahren zum Firben von
Baumwolle mit direct firbenden Schwefel-Farbstoffen
von der Art der Vidal-, Immedial-, Kryogen-,
Katigen- u. s. w. Farbstoffe unter Anwendung von
trithiokohlensauren Salzen.

Herstellung schwarzer Farbungen auf Wolle
durch Nachchromiren der mittels secun-
darer Disazofarbstoffe aus o-Amido-
phenol-p-sulfosdure erhaltenen Farbun-
gen., (No. 117747, Vom 1. November 1898
ab. Badische Anilin- und Sodafabrik
in Ludwigshafen a. Rh.).

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstel-
lung tiefschwarzer alkali-, siure-, wasch- und licht-





